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A - 1.2 NIHOOPMALIUA MO ANEKTPUUECKOWN YACTU
A — 1.2 ELECTRIC INFORMATION FORM
A — 1.2 ELEKTRISCHER INFORMATION FORM
HA3BAHUE MALLUUHbLI

MACHINE NAME
MASCHINEN NAME

KHT 3116 CNC

MALLNHA HOMEP
MACHINE NUMBER
MASCHINEN NUMMER

621506322

HAMPAXEHUE NUTAHUA
SUPPLY VOLTAGE
VERSORGUNGSSPANNUNG

3 x 400 BonbT

[TOK MUTAHUA MYINBTA

PANEL SUPPLY CURRENT 125 Amnep
PULT VERSORGUNGSSTROM
TOK MUTAHWA OBUTATEIA
MOTOR SUPPLY CURRENT 85 Amnep
MOTOR VERSORGUNGSSTROM
BESLEME KABLO KESITI

4 x 25 mm?

SUPPLY CABLE SECTION
\VERSORGUNGSKABEL DRUCHSCHNITT

MWH.CONPOTWUBNEHUE U3ONALINA
INSULATION RESISTANCE MIN. 1 MQ
[IZOLATIONS WIEDERSTAND MIN.

TECTOBOE HAMPAXEHWE
TEST VOLTAGE
TEST SPANNUNG

1000 BonbT

[HAMPSYXEHWE YMPABIIEHWUA

COMMAND VOLTAGE
STEUERUNGSSPANNUNG

24 Bonbt

YACTOTA
FREQUENCY
FREQUENZ

50

F720.05 REV.0
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A — 2.1 XAPAKTEPUCTUKU MALLUUHBI

MalunHa NpeAcTaBnseT COBOi CTarbHylo CBApHYKO KOHCTPYKLMIO, USFOTOBNEHHYIO 13 Marepuana
: yectBa CT. 44-A1, ocHoBaHue, KOTOPOW BbIMOMHEHO B cdopme moHobnoka. Bce Touku, MoryLuue
gilTb no,qsebmeHHbIMM [ECTBUI0 BLICOKUX BYHTPEHHUX HaMpshXeHUN, BbINONHEHbl Takum obpasom,

yTO pasypyLleHUs, Bbi3BaHHble TaKUMU HanpsHKeHUAaAMn, UCKINYeHbl.

- Hoxy M3roTOBMEHbI U3 BbICOKOKAYECTBEHHOTO MaTepuarna, noABeprHyThl 3akanke go 52 - 58 + 2
HRC 1 Tem cambIM MPUrOAHbLI ANSt pe3aHus BCEX TUMOB NUCTOBOW cTanwu.

- MawuHa nmeeT rugpasnuyeckoe ynpasneHue. Cuctema 6e30nacHOCTM MalUWHbI BKMOYaeT B cebs
aBapMVlele BbIKO4aTenu.

- KomnoHeHTbI ruapasnuueckoii cucteMbl npoussoactea upmsl Rexroth, M'epmaHus.
- MapaBnuyeckne UMNUHAPLI BbinonHeHsl U3 Matepuana MKE 1040, nogBeprHyTbl BHYyTPEeHHEMY

XOHUHIOBaHUIO 1 Npou3sogsaTcs u3 Tpyb u3 matepuana Cr. 52.

- [ugpasnuyeckne nopLHN NoKpbITLl Xpomom (100 MUKPOH) U NPELIM3NOHHO OTLUNNAOBaHbI.

- [uppasnuyeckue ynnotHuTenu npoussogctaa doupmsl Merkel.

- Maructpanu BcacbiBaHusi 1 0BpaTHbIE NMHUN TUAPABIIMYECKON CUCTEMBI OCHALLEHbI pa3fenbHLIMU
punsTpamu. OBpaTHLIN PUNLTP UMEET 3EPHUCTOCTL 25 MUKPOH.

- l'nppasnuyeckue Tpybonposow! BeIMonHeHs! U3 ctanu copta Ct 35.4 DIN 2391/CY.
- CoeuHnTENbHBIE 3NEeMEHTbI MMAPaBINYECKO CUCTEMBI cootseTcTaytoT DIN 2353.

- JlasneHue npwkuMos (nuctogepxareneil) perynmpyeTcsl B 3asUCUMOCTU OT TONWWHLI NUCTa ¢
conpotusneHnsi obpabatsiBaemMoro marvepuana MocpefCTBOM KNanaHoB 6roka perynuposku

AasneHus

= Perynuposka 3a3opa mMexnay BepxXHUM ©u HUKHUM HOXamu, npousBogumasa B ofiHOW TOuKe,

aBTOMaTnUyecKM ycTaHaBnMBaeTCH AN 0Deunx ToYek.

- MexaHuyeckuit 3agHuin ynop c AuanasoHom perynuposku 1000 mm. Lindposas uHAMKauua
CHMTLIBAHUS] U3MEPSEMbIX 3HAYEHUI! C TOYHOCTBIO fokasauii 0,1 MM, Kpome 3toro, soamoxHocTh
CcknaneisaHus ynopa nog yrmom 180° obecneunsaeT HeorpaHuieHHble BO3MOXHOCTH nogauun nucra.

- Sqempugecme ¥ KOMMYTauMOHHbIE 3NeMEeHTbl NPOU3BOACTBA Gwmpm Siemens | Telemecanique u
Merlin Gerin. Mutanue uenu ynpasnexusi - 24 \/ DC.

- MNpuBog MawmH ocywectensiercs 2 Asurarensmu.
- Hsuratens ruapasnuueckoii CUCTEMBI
- [suratens sagHero yrnopa

- [Burar
a €Mk 3afHero ynopa ocHalleH KOHTponnepom ckopoctu. KoHTpons CKopocTu y mogeneit CNC

GM peanuayetcs yepes Yy ;
KOHTPONS CKOOCTY P MY-ynpasnehue, a y Monenen AHGM - nocpepcteom ycrpoitcTsa

Knuth Werkzeugmaschine GmbH
KH
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B — MALLMHA U BE3OMACHOCTbL NEPCOHAIIA

B — 1.1 JAHHbIE TMAPABITMHECKOIO MACIIA

l I T TaH T H It T [ | [ acna (8}
epe )

YPOBHS1, yka3aHHOro Ha MHAMKATOPe YPOBHS Macna (Cm. Tabrmuy A—1.1)

-

Okpyxarolas TeMmneparypa

Okpyxarwuwas remneparypa

B - 1.2 UHOOPMALIUSA O MOXAPHOMBE3OMACHOCTHU

Temnepartypa socnnamexeus ( °C ) v Tun KoHTeilHepa : 193°C , 3akpbiTbiit

Tewmnepartypa ecnsiwku ( °C ) :>200

B cnyuae BocnnameHeHus BbaENSIOTCS - okuch yrnepoaa, BoasiHow nap.

Ocobble ycniosus
marepuansl, bymara u 4.

CneuanbHeie MeToab! NnoXapotyLueHus
nomMeLleHue, B KOTOPOM BO3HUK noxap,

BOCnnamMeHeHuo noABepXeHb!

OTHEeTYLLIUTENAMMU,

BOCMNTaMeHuBLUMIiCS KOHTeliHep Hanpsimyto.

OI'HeTyLLMTenI/I - MEHHbIe | NMOPLLIKOBbIE, YIMEeKUCNOoTHbIe

Knuth Werkzeugmaschine GmbH

CreayeT HoCUTb 3aluu

M'wopaBnuyeckoe macrio Huke 20° Bbiwe 20°
STANDARD NORM ISO VG 32 ISO VG 46 el
ARAL VITAN GF 32 VITAN GE 46 & = T
BP. HLP 32 HiP46
CALTEX-TEXACO RANDO OIL 32 RANDOOIL46 & B
ESSO NUTO H 32 NUTO H 46
PURFINA FRANCE HYDRAN 32 HYDRAN 46
HUILE RENAULT-ELF OLNA 32 OLNA 46
SHELL TELLUS 32 TELLUS 46
VALVOLINE ULTRAMAX 32 ULTRAMAX 46
VEEDOL ANDRAIN 32 ANDRAIN 46
YACCO TRANSHYD 32 TRANSHYD 46
GULF HARMONY 32 AW HARMONY 46 AW
CASTROL AWS 32 AWS 46
KoHcucTeHTHana cmazka
SHEEL ALVANIAR 2
B.P. ENERGREASE HY 2

NpoCManeHHass seTtows wnu nonobHble

NPW  ocyuiecteneHun Joctyna s
THYt0 macky. He nonueath sopoi

KHT 3116 CNC

Seite 8/ 51
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B-13 ycnoBuA XPAHEHWUA

Peakumsi C BOAOH

OnacHble peakuun

XpaHuTb BAANM ot creaytoLmx mMarepuanos
McknounTb cneaytoume ycnoBus
Temnepatypa pacnaaa EC)

OnacHble NpoAyKTbl pacnana:
TemnepaTtypa XpaHeHus (=G

Ocobble YCNoBusi XpaHeHuUs -

- oTCTYTCTBYET
- OTCYTCTBYIOT
- CUInbHbIE OKCUAAHTbI
: BbICOKUE TemnepaTypb!
->100
- priacHbIe® npoayKros pacnana
-0-40

- CneunanbHoro cknapa He T
BHUMAHWE Ha Temnepartypy

OTCYTCTBYIOT

B nonnemeHmm.

B — 1.4 MEPBAS nomoluib

Mpw nonagaHuu B rmasa :
He3zameanuTenbHo o0bpaTuTbeCa K Bpayy-

KOHTaKT C Koxe# : MpoMbiTb  MbIIOM v
BO3HUKHOBEHNA Ha KOXHBIX nokpoBax

cnepyeT obpatuTbea K Bpauy-
Uuransuy
OTKpbITHIA BO3AYX- B cnyuae noss

MonapaHue B nuueBo :
MOXET UMETb MECTO nonagaHvue macna
K Bpady.

PekomeHpauuu onsa spaye
nonagaHus B Nerku1e, opraHv3oB

15 MUHYT NpOMbIBATE pogow. [lpu BO

anneprmqecwlx pe

ua : Bcny4yae NPOAOCIPKUTENBHOTO pabixaHus Napos, H
neHus xanod obparutbes K Bpavy.

MyTb MOMOKO U BoAY.- MpenoTBpaTUTL psoty, T
g nerkve. B cny4ae Hanuuus p

n : Tepanuto nposoauTb B
aTb TEpanuto aHTUBNOTNHECKAMU npenaparamu.

CH#ATb 3arpAsHEHHYO0 ofne

BOOOW.
aKUuuin U Kakux-nudo UHbIX

esameanurenbto BbIATU HA

B-21 OBECMNEYEHVE COECTBEHHOVI BE30MNACHOCTW

_  Bo Bpems pesaHus pepxarb

orpaxa
BbiKntoUaTeNnu 3NEeKTPUYECKOrO wkada

_ He BbikniouaTh MalMHy B0 BpEMs NpoLieC

- Bo BpemA npouecca
MaLLMUHbI.

pyku Ha ypane

eHUS N perynuposare 3a30p pe3aHusa 8O B
11 CUCTEMbI yNpaBneHus:.

pesaHus Hu npv KaKu

ca pesaHus.

pebyeTcs. ObpatnTb

3HMKHOBeHMVI paax\paM(eHmsa

xay. B cnydac
npoasnenmﬁ,

K. B NPOTUBHOM Cryae
BOTOHbIX NMO3bIBOB 0bpaTuTbCH

cooTBeTCTBUM C cumnTomaTukoit. B cny4ae

HAW OT OCW pesaHus. He ypansatb 3aUMTHBLIE
pems pabotb!. He BbLIBOAUTL U3 CTPOA 3auUTHLIE

X 0bCTAT enbcTBax He OCVU.leCTBnHTb poctyn BHYTPb

Sete9/51

Knuth Werkzeugmaschine GmbH

KHT 3116 CNC
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TABJAUYKA 4

Tabnuyka 4 : 3a3emrieHue
Tabnuuka 5 : HanpaeneHve BpalLeHna anekTpopBuraTens

Tab6nuuka 6 : OnacHoe HanpsbkeHne
Tabnuuka 7 : MMokaablBaeT 3a3op 1 yron (mexay fyaHCOHOM U matpuLen).
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Bedienungsanleitung und Wamschilder an der Maschine.

Gefahren , die vom versehentlichen Kontakt mit beweglichen Teilen

kommen , sind folgendermassen zu vermeiden :

[

Lesen und beachten Sie bitte vor Inbetnebnahme der Maschine ’ ; ~
| / LIFFNEN SIE DIE SCHUTZGITTERN
’ / NICHT, BEVOR SIE DIE MASCHINE
| ¢ AUSGESCHALTET HABEN.
S

- Tragen Sie keine weite Bekleidung oder Schmuck , da dies zu
Unfallen fehren kann. Fur lhren eigenen Schutz tragen Sie bei der

Arbeit immer Sicherheitsschuhe.

- Keine Einstell-sowie Wartungsarbeiten bei laufender Maschine
vomehmen. Maschine vom Netz trennen , wenn sie nicht benutz wird.

- Arbeiten Sie nur mit Werkzeugen , die fur die Maschine entsprechend
geeignet sind. Setzen Sie nur unbeschadigte Werkzeuge an der

Maschine ein.

Unteriassen Sie jegliche Zweckentfremdung der Maschine und des

Zubehurs.
- Dieses Wamschild nicht von der Maschine entfemen -

\ : e R PR
TABJIUUIKA 9

/

TABJIMYKA 8

Tabnuuka 8 : «[MomHuTe, 4To BO Bpems paboTsl obpabaTLIBaEMbIi Marepuarn MOXeT «CbirpaTb»

BBEpX, No3Tomy crieayeT cobnioaats AUCTAHLUMIO U HE ONUPATLCS Ha MaTepuan»
Tabnuuka 9 : Mpeaynpexaatowas Tabnuuka obuiero Xapakrtepa («He oTkpbIBaTh 3aUTHLIE pPeLIeTKN

BO BpeMs paboTbl MaLLMHbLI»)

PLEASE DO NOT TOUCN ﬂ b
\I;IXL[\)EQULIC ADJUSTMENT WARNUNG !
TR S b BEVOR MAN DIE MASCHINE STARTET ,
ORATISGHEN VENELE. ||| LULNIVERU UND MOTOR
; DREHRICHTUNG KON
BRI | ¥l
VALVES.‘J LUL:ISOVG 32-VG 46
n N

TABJINYKA 10

TABJIMYKA 12

m

TABJIMYKA 11

T

\\f

TABJIMYKA 13

Tabnuuka — 10— 11 — 12-13: Flpe,qynpexc,qatoume Tabnuyku

Knuth Werkzeugmaschine GmbH

KHT 3116 CNG :
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C — MHCTPYKLUMUU NO YCTAHOBKE MALLUHDbI

C - 1.1 BBEOEHUE

YAOBMETBOPEHHOCTL  KIMUEHTA, KOHTpOIb

MpuHLMN  cbupmbl — B UeHTpe BHUMaHUS
NPOU3BOACTBEHHbIX 3aTpaT U obecneyeHue cTabUNbLHOCTU U BLICOKOTO KayecTBa.

BBIU.IGYK333HHOG npenonoxeHue B3ATO M3 pyKoBoAcTBa Mo obecrneyeHUro u KOHTpOIn
KavyecrBa dmprl-npousso,quTenﬂ.

WMHpopmauus, nanHas B HacTosileM pasferne, MMeeT CBOel Lienbio npeaoTBpallieHe BO3MOXHOCTH
MOBPEXAEHNS MalUMHbI BO BPEMS OCYLLLECTBINEHUSI NOMPY30-pPa3rpy30UHbIX paboT v NepeMeLleHus.
BaXHbiM  MomenTOM 3geck sBnsercs  Tor cdakt, uyto 3a yuepbbl, BO3HUKILIUE BO Bpems
OCYWECTBNEHNS  Norpy304HO-PasrpysoyHbIX pabotr wunu nepemelieHus dupMa-npoussoauTens

OTBETCTBEHHOCTU He npuHUMaeT.
Onsa

A0IDKHaA npousBogUTLCS KBaJ’WId)MLWI poBaHHbLIM  MIEPCOHArNIOM.

[lyckoHanagka malumHb
K cupMe-npousBoauTEN0 UMM K cupme

OCyllecTBneHns nyckoHanaaku obpalaiitech
(npeacTasurento), y koTopoi Bbl npuobpenu Baluy malwivHy.

C - 2.1 NJOCTABKA MALLUHbI

B MOMEHT focTasku MalLMHbI CieslyeT NpoBepUTSL CreaytoLLee :
a — YbeauTech B TOM, YTO MaLLUHLI He 6bina NoBpeXaeHa BO BPeMsi TPaHCMOPTUPOBKH -

b — [NpokoHTponupyiiTe Hanuure BCex KOMNOHEHTOB MALLIMHD .
C — Ybeaurecs B hyHKUMOHANBHOCTI MALLIMHBI U BCEX €6 KOMIMOHEHTOB.

C — 3.1 NEPEMELLEHUE HA NMPEONMPUATUUU SAKA3YUKA

MaeansHbiM cnocoboM TpaHCMOPTUPOBKA MalLUHbl K MECTYy YCTaHOBKM U €€ nocneaywouiein
aKCnnyatauuu sBNsieTCA TPaHCNOPTUPOBKA C MOMOLLbLIO KpaHa.

ObLwume ykasaHus No nepeMeLLeHno MallnHb:
a — [epemelleHne MaluvHbl OCYLLIECTBIISTH TOMbKO B HANPAaBeHUn eé NPOAONBLHON OCU.

6 — Crabunusuposath nepeaHIo0 YacTb TPaHCMOPTHOM NanneTsbl ¢ NOMOLLLIO TBEPAOTrO AEPEBAHHOIO
Bpyca unu cTanbHoli WTaHm. 3TO UCKIHOYNUT BO3MOXHOCTb COCKANb3blBAHUS MALWUHbI C NAnNnNeTbl.
B — [POKOHTPONMPOBaTL MECTO YCTAHOBKU Ha NPeAMET Hanuuus TPELLUUH ¥ POBHOCTb NOBEPXHOCTMU.

NO3ULIMOHUPOBAHME:
[lepes Tem, Kak  yCTaHOBUTb MalUMHYy Ha MeCTo eé OKOHYATENbHOro  MOHTaxa, crneayeT
XKHOCTU UX YCTaHOBKMW.

MPOKOHTPONUPOBATL aHKepHble GONThI Ha NPeAMET NPaBUNMBLHOCTU U Hane
Bontbl ropusoHTanbHOI perynupoBku [OMKHLI BbITh obpaboTaHbl cmaskoii. Bo BPEMSA YCTaHOBKU
perynuposka AomkHa NPoU3BOAUTLCS B HANpaBneHun BHUS. (cMm.CxeMy ycTaHoBKU MaLluHbI)

NpeAHasHaYeHHble ANa CTponoBKu

Ha GokoBbix cToiikax cnpaBa U crieBa HaxofsiTcs fge TOYKM,
3)

MalLIHbI BO BPEMSA OCYLLECTBNEHUS MOABEMHBIX PaboT ( cM. acku

Seite 19/ 51

Knuth Werkzeugmaschine GmbH KHT 3116 CNC









*
oo’

A T YCE:

= X C€ &
-

L) e il "

TUY Bhanand G i o wnone ABIE RS

C — 6.1 AJIEKTPOMOHTAX

ONEeKTPOMOHTaX  MaluMHbl  MPOM3BOAWUTCS B  COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTHBIMU  HOPMamu
ANeKTPUYEeCcKOro MoHTaxa. HanpshkeHue nuraHue umeet 3 asbl.
BHUMAHUE : [apameTpbl M cneuucukauum rnasHOro cuNoOBOro Kabens OOMKHbI

COOTBETCTBOBAaTL [AaHHbIM, YKa3aHHbIM B Tabnuue. 3TU OaHHbLIE NPEACTABNSIOT coGolg
MUHUMankeHbIe 3Ha4YeHUss U MOryT, B 3aBUCMMOCTM OT AnuHbLI kabens, umers Gonbuy

BenuiuHy. ( cM. Tabnuuyy C - 8.2)

KabenbHbiii BBOA Haxogutcs Ha nynbTe, KNeMMHas pasBoaka fomkHa ObiTh BbiNoONHeHa B
COOTBETCTBMU C YyKasaHHbIM Ha CXeMe-3cKu3e. HeWTpanbHbiii NpoBOA4 HE  WUCMONbL3yeTCs.
ONEeKTPOMOHTaX JOMKEH OCYLLECTBISATHLCS KBanuuLMpoBaHHbIM NEPCOHANoM.

MPUMEYAHUE : MpoussecTu cBepky HanpskeHUs: ceTH ¢ napaMeTpaMu MUTaHUs rNasHoOro
ABUraTens MawmHel.

C -7.1 HANPABNEHUE BPALLEHUA SNEKTPOABUIATENSA

Mepen nyckom dneKTpoAsuratens B 3kcnnyatauuio cHayana cnefyet npoussecTy perynupoBky
3asopa Mexay BEpXHUM W HDKHUM HOXamu Takum obpasom, yTobbl OH npuobpen MakcuMansHoe
3HaveHue. 31o xe meponpusTue AOMKHO BbITh BBINONHEHO NPU TPaHCMOPTUPOBKE MalUUHbLI C TEM,
4YTOBbI UCKITOYUTH coyaapeHue Hoxell.

Hanpasnenue BpalueHusi anekTpoasuratens [omkHO cooTseTcTBoBath cTpenke (OoT cnaHua K
Hacocy). [Ins Toro, ytoBb ONpeAenuTs HanpaeneHue BpalieHus CrnefyeTr KOpOTKO BKMIOYUTHL
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E — 2.1 PEIYJIMPOBKA HOXEW
Bpa3om,
3BOAUTNEM Takum O
HWKHUM, BbICTaBleHo npou g
e me HOXaMW, BEPXHUM WU ; ) i AN

STang::)g:Mcocra;Kﬁ:n 0,05 mm. OgHako, B crnydae NepeToykn HoXew, aTa perygmzc;?)oafm S hans

BbinONHeHa noaaHee. [lns atoro, cHavyana cneayet yCTaHOBUTb MexaHM3|2A3 :U_Lll-AyTa o onepaTopa)-

nonoKeHWe, a 3aTeM JEeMOHTUPOBaTb MEpPeAHIo 3aLLUTHYIO peLueTKy : oilichariutimli e
Maxcwmanb’Ho OTKPbITb LUTAHry 3aaHero ynopa. Ha Bcskui cnydyau mexay

HOXamu BCTaBUTb NOAXOAALLYH OMnopy.

A

L
Felekec|[toveccqdpeco @ccgfe0cco0cdi@ccc EEIEEEEX I EERX XX
c ; <5

D
C-C SCHNITE

B
=== = : - =

E ) ml:] (o] Blg e = = ?

[-] = [d= @ [=] 2 = -

| @&
©— I \ = /
® |

®/411 T l]l 0 /1 ‘
Wil

g U 3

A ABBILDUNG

B ABBILDUNG

3ameHa BEpXHEro HoXa OCYLLECTBASETCS crneayowum obpasom :
- OcnabuTk BCe BUHTLI BEPXHETO HOXA.
- CHAITb BUHTBHI.

- [leMOHTUPOBATbL HOXVW OAUH 3a APYTUM.
- [ins ycTaHoBKM NOBTOPUTL B.y. NpoLeAypY B 06paTHOIA nocnefoBaTenbHOCTU. BUHTBLI Hoxa

3aTarmMBaTb C MOMEHTOM 35.

3ameHa HWKHEro Hoxa OCYLLECTBMAETCA cneayoLum 06p830M :
~ Mpu KPENNEHUN HUXHETO HOXa BUHTAMU N5, ux KpenneHue npousBoauTcsa K CoeuHUTENLHON

Kkonoake Ne 6.
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MeXy BEPXHUM U HIKHUAM HOKaMU CriefyeT HEMHOrO onycTuTh
HUI HOXWU NepEeCEKIUCH.
peACcTBOM 3aTsHKK

— Jinsi Toro, UTobbl BLICTABUTL 3a30p

pepxHioto Ganky Taknm obpasom, YToBbl BEPXHUA U HUK

- [Nocpencraom ocnabnexnst BUHTa Ne 2 aasop yBenuumsaetcs, a noc
sa3op Buibupaerca. Kpennexne BuHta No3 ocyluecTBnsaeTcs raiikoin Ne4.

— [lnsi ocywecTBneHus perynpoBku pabouero 3azopa Mexay HOXamu cneayet ocnabutb BuHTbI Ne 1

u Ne2 u raitky Ne4, 3asop safaetcs nocpeAcTBOM NEeBoro BpalleHusa BUHTa Ne3. KoHTpornb 3a30pa
cocraensier 0,05 mm. B cnyyae, ecnu

OCYLLECTBASATL C NOMOLLBIO Lyna. Tpebyemoe 3HayeHue
BenuuMHa 3a3opa npesbiaer 0.05 MM, Ans eé yMEeHbLUEH!s Crneayet ppaiartb BuHT Ne3 Bnpaso.
MNpu AocTuwkeHun Tpebyemoro 3HaueHus sasopa (0.05 mm) cneayet NPOU3BECTM 3ATFHKKY BUHTOB Ne1

n Ne2. 3ataHyTb ranky Ne4.

v BuHTa Ne 3

E- 3.1 PETYNIUPOBKA 3AOHEIO YMNOPA

g : BepxHuil HOX

IIlTanra 3ajHero ynopa

HypkHAR HOX

110

AlLMHBI HE OTPETYNMPOBaH(T.€. KOrAia MHANLMPYEMOE UHAVKATOPOM 3HaUEHNE He

Ecnu 3agHuia ynop M
6pabaTbIBAEMOro NUCTA ), CNEYET YCTAHOBUTL €70 Ha HYNEBOE 3HAUEHNE.

COOTBETBYET TONWUHE O

(Ned) Ha nynbTe ynpaBneHus TakuMm obpasom, uToObl 3aaHUI ynop
nepemMecTuncsi B NEPEAHEE MONOKEHME. He ponyckaTb CONPUKOCHOBEHUS 3aAHETO ynopa C HWKHAM
HOXOM, OCTaBUTb MeXIy pexyLLen KPOMKOW HOXa W NepeaHei KpOMKOW 3aaHero ynopa cBOOOAHLIV
3a30p, cocTaBNALLUN 3 — 6 MM. [lns JaHHOM CUTYaLIMK KOHEUHbIW BbIKNtoYaTenb S1 HacTpoeH Takum
o6pasom, uTobbl obecneunsanoch OrpaHN{eHne MOLLHOCTH apuratens. BblleynoMsaHyThIA 3a30p B
3 — 6 MM 3aTeM BbIBOAUTCA B HOMb B PyYHOM pexuMe. 3Ta onepauusi oCyLECTBNAETCA C NOMOLUBLIO
pyuHoro Bana (Cm. nntocTpauuto HIDKE)NOCPEACTBOM €ro BpalleHUst Takum 00pasom, YyToObI 334HUI
yrop npubnuauncs K HuXHeMy HOXY. Ota onepauus BbINONHAETCA A0 Tex Mop, noka nepeaHss
NOBEPXHOCTb 3aHET0 yropa He NPUBNMU3NTCS K NOBEPXHOCTU HKHETO HOXa C HyneBbIM 3a3opom. B

Heobxoaumo HaxaTb KHOMKY
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F — 1.2 MACITOMEPHOE CTEKNO rMOPABIUYECKOIO PE3EPBYAPA

270 NACNOMEPHOE CTEKNO QAHOBPEMEHHO CNYXUT B ( @ w

KQUECTEE TEPMOMETPA, W YPOBEHL Macha B rMAPAaBNNYECKOM

pesepsyape AQnKeN focTuraTh otMeTkn 100°C . A xoraa F:ﬁ
SEHbL MACNA ONYCKASTCR HIXE OTMETKHU 40°C, 10 ;30 ﬂF

OBRSATENLHO HEOOXQANMO NPONIBECTH [ONWUEB Macna. 210

90
7190

80
7170
150

~130

~110

B
RN

F—21 TEXOBCNY>XWBAHUE MALLUHDI

1 — Mpu HOpPManbHOM pexume akcnnyaraunu HeobXxoMMO OAWH pa3 B HeAento NpousBOAUTL
CMasbiBaHHe YKa3aHHbIX Ha CXeMe CMaskun ToHeK.

2 — B npouecce SKCMyaTtauuu MaluHbl cneflyeT KOHTpoNUpoBarh TOYKA cmasblBatHus, u npu
HeoOXOQUMOCTH NPOU3BOAUTL JIONONHUTENBHOE CMasbiBaHue.

3 — B cnydae AnUTENsHOro NpocTos MAPANMUYECKUX LMNUHAPOB, Nepeq TeMm, kak NPUCTYNUTL K UX
SKCrNyaTauuu, cnejyet NpoussecTy ux CMa3blBaHKe MACNo-CMa304HON CMECHIO.

4 — Hoxut mMoryT ObiTh 3arpssHeHbl CTPYXKKOW, NbUNLIO U OCTaTKaMu obpabarbiBaeMblX Marepuanos,

MMETH Cneabl OKUCNeHus, 1 nosTomy 'rpe6y|0T OYUCTKW.
5 — Perynuposartb 3asop mexay HWKHUM U BEPXHUM UHCTPYMEHTOM. Cma3sbiBaTh COEAUHUTENbHLIE

aneMeHTbI SKCLeHTPUKA.
6 — B NpoLecce BPEMEHH KpbinbyaTka aneKTpoABHraTens MOXET 3aCOPSTHCA MbiNbto. MoaToMy Bpems

OT BpemeH! cneayet BCKpbIBaTh 33AHIOI0 KPbILLKY ABurarens M NPOU3BOAUTL HUCTKY Kpbinb4aTku v

F — 2.2 TEXOBCNY>XUBAHUE rMOPABNUYECKOW CUCTEMbI

B rWpABNUIECKoM pesepayépe NPOM3BOAUTL Yepes Kaxable

k)
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B FPYMMA MPABASI-NEBASl BOKOBUHA CTAHUHBI ( 6215.01) 4
HOMEP YEPT.Ne HA3BAHUVE OETANN HOPMbI ( DIN )J
1 6215.01.01.01 |JleBas yacTb Koprnyca St 44
2 6215.01.02.01 |lMpaBas YacTb kopnyca St 44
3 - U-o6paaHas onopa St 37
4 6215.06.01.00 |CsapHoli 6ak ruapaBrinyeckoro pesepsyapa =
5 6215.06.00.00 |Kpblwka pesepByapa B cbope =
6 37 Kw [Burarensb GAMAK
7 6215.12.01.00 |JleB. MOHTa)xHas rpynna uunuHapa %
8 M30X130  |BuHT DIN 912
9 6215.12.02.00 |lpaB. MOHTaxHas rpynna uunuHgpa =
10 M30X100  [BuHT DIN 912
11 6225.03.01.00 |/leB. MoHTaxHasi rpynna Hanpasnsatowei =
12 6214.03.03.01 |CoeAuHUTENbHLIN BUHT HaNpaBnsoLe St 37
13 6213.03.03.02 |CronopHas waiiba HanpaensoLLmMX ¢ 1020
14 6213.03.03.03 |BTynka ¢ 1020
15 M 20 laitka ¢ PpuBPoil DIN
16 6225.03.01.00 |[MpaB. MOHTaXHas rpynna HarnpaensoLei =
T 6214.11.01.00 |MoHTaxHas rpynna ycTp-Ba perynMpoBku 3a3opa =
18 |EV 063.E030-63/4a|PenykropHblii ABuratens YILMAZ REDUKTOR
19 6213.11.03.00 |JleB. MOHTaX. rpynna WNUHAENA perynup. 3asopa -
20 6211.03.01.12 |MpaB. MOHTaX. rpynna LWNUHAEnNs perynup. 3asopa -
21 - LLITudpt perynupoBku paboyero 3asopa St 37
22 ¢ 16 LLIapHUpHbIA coeaNHUTENBHBIA ANTEMEHT DIN 444-B
23 M 16 CermeHt DIN 471
24 6214.11.02.03 |[lamnka DIN 934
25 6213.11.04.00 (LecTturpaH.peryn.wutaHra paboyero 3asopa St 37
26 - MydTa perynupoBku paboyero sasopa Bronz
27, M 10 X 25 LLlapukonogwmnnHuk 3
28 6412.01.03.05 |Elgo coeguHuT. WTndT (3agHUR ynop) St 42
29 6412.01.03.04 |JaTtunk obopoToB ELGO-KOYO
30 M8 X 20 BWHT perynupoBku ypoBHsi 8.8
31 6412.01.03.07  |Oxnagutens B cbope DKP
32 M8 X 20 MNoaknagHas waiiba DIN 126
33 6412.01.03.01/01 |BuHT DIN 912
34 6412.01.03.03 |[3awuTHas pelieTka DKP
35 6076.01.03.09 |(BuHT DIN 6921
36 - lNpoekunoHHas nposonoka Kpbilka St 37
37 6076.01.03.04 |BuHT DIN 931 (6.6)
38 M6 X40 lNpoekuuoHHas npoBonoka -
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rPYMMNA TPABEPCbI U MPMXUMA ( 6215.03 )
HOMEP| YEPT.Ne HAMMEHOBAHME OETAJA HOPMBbI ( DIN )
1 6225.04.01.00 [TpaBepca St 44
2 6225.04.09.00 [3alLUTHBbI cyxapb MOHTaXHbIN G 1040
3 M16x30  [BuHT DIN 912
4 6225.04.03.00 [MNesbit Halumak HanpasnstoLen St 44
5 |6214.04.02.00 |[Hanpasnstowas TonkatoLuid BUHT 8,8
e M24 Falika D oes
7  |6214.04.05.00 |[Jetans (Ulpolen) nesoro Galumaka Ulpolen
8 M8x20  [BumuT DIN 7991
9 |6214.04.07.00 |[Oetans (Ulpolen) neB. HWKH. MNaHk1 HaNpasnsioLLei Ulpolen
10 [6215.04.04.00 [MpaBbiit Hawmak HanpasnswoLLen St44
11 |6214.04.06.00 |OeTans (Ulpolen) npasoro 6allumaka Ulpolen
12 |6214.04.08.00 [Ietans (Ulpolen) npas. HWXH. NNaHK1 HanpasnstoLen Ulpolen
13 |6225.04.13.00 |LunuHap CoeauHnTEnsHbIA 3NeMeHT BepXHUi C 1040
14 [6214.04.11.00 |Uununap CoeanHUTENbHbIA SNEMEHT HYDKHUIA ¢ 1040
15  |6214.04.14.00 [Kpyrnblit anemMeHT BepxHui LunuHap C 1040
16 |6225.04.15.00 |[Kpyrnbiit aneMeHT HKHUA LMNnuHap C 1040
i 6214.04.10.00 |Lunuuap CoeauHenve MNoaknagHas wanba C 1040
18 M24 [aiika ¢ ubpoit DIN 982
19 [6214.04.12.00 |Liununap - CoeauHUTENBHbIA 3NEMEHT HUXH., Npas. C 1040
20 6223.02.03.00 |BepxHuii- HmkHUin HOX K 455
21 M14x60  |BuHT DIN 912
22 |6225.08.01.00 [Mpuxmm Banka
23 |6415.15.01.00 [UunuHap AaBneHus
24 M8x30 BuHT DIN 912
25 - MaHenb ynpasneHus e
261 ETK-3207 jﬂaﬂenb ynpasneHus Tabnuuka Al
27 ‘ M5x10 ,BMHT ' DIN 7991
3 |6215.08.03.01 [HenoaswxHasn naent DKP
| M8X20  [But DIN 912



















